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A hordozós műbőrök szerkezetét az alábbi ábrák szemléltetik: 

 
15. ábra. Hordozós hátoldalú műbőr. 1 hordozó; 2 alapréteg; 3 f réteg; 4 fedőréteg; 5 

lakkréteg 

 
16. ábra. Polimer rétegekbe ágyazott hordozós műbőr. 1 hátoldali réteg; 2 hordozó; 3 

alapréteg; 4 főréteg; 5 fedőréteg; lakkréteg 
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3.  A műbőrgyártás anyagai 

3.1. Hordozók 

A hordozók főleg a késztermék szilárdsági tulajdonságait határozzák meg.  

A hordozó jellemzőit alapanyaguk mellett feldolgozásuk is befolyásolja. 

A szövött hordozók nyúlékonysága lánc- és vetülék irányban is alacsony, így a műbőr is kis 
nyúlással rendelkezik. 

A hurkolt kelmék minden irányban jelentősen nyúlnak, így a műbőrre is nagy nyúlás és lágy 
fogás jellemző. 

A vlies szerkezete hasonlít a természetes bőréhez ezért alakíthatóságuk és egészségügyi 
tulajdonságaik meghaladják a másik két hordozó fajtáét. Előnyük még, hogy vágott széleik 
nem rojtosodnak. 

3.2. A műbőrgyártás vegyi anyagai 

A vegyi anyagok alkotják a különböző műbőrök filmjeit. 

A filmeket alkotó összetevők a következők: 

- filmképző polimerek, 
- lágyítók, 
- stabilizátorok, 
- pigmentek, 
- töltőanyagok, 
- oldószerek, 
- habosító anyagok, 
- csúsztató anyagok, 
- antisztatikumok, 
- flokk porok. 

4 .  A műbőrök gyártása 

A műbőrgyártás a műanyag feldolgozó ipar egyik ága. A műbőrt előállító üzemekre jellemző, 
hogy nincs közöttük két egyforma. Ebből következik, hogy a műbőrgyártásra általános sémát 
megadni nem lehet, csak a gyártási fő elemeit lehet ismertetni. 

4.1. Az előkészítés műveletei 

Az előkészítő műveletek közé tartoznak azok a műveletek, amelyekkel a filmképzéshez 
szükséges összetevőket állítják elő.  

Az előkészítés műveletei a következők: 
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- mérés, 
- keverés, 
- homogenizálás, 
- szűrés, 
- szárítás. 
 

4.2.  A filmképzés műveletei 

A filmképzés a műbőrgyártás fő művelete. Polimer film nélkül nincs műbőr. 

A fontosabb filmképzési eljárások: 

- kenéses eljárás, 
- kalanderezés, 
- koagulációs eljárás. 

 
 
Kenéses eljárások 

A kenéses eljárás a legáltalánosabban alkalmazott filmképzési eljárás. A filmképzési módok 
technológiai szempontból direkt és indirekt eljárásokra oszthatók fel. A két eljárás közötti 
lényeges különbség a műbőr egyes rétegeinek kialakítási sorrendjében van. 

Direkt kenés   

Hordozó 

Alapréteg 

Főréteg 

Fedőréteg 

Indirekt kenés      

Gyártásközi hordozó 

Fedőréteg 

Fő réteg 

Alap réteg 

Hordozó 
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17. ábra. A direkt kenés, 1 hordozó; 2 vezető-, fékezőhengerek; 3 kezelőállás; 4 

vezetőhengerek; 5 kenő ellenhenger; 6 polimer keverék; 7 kenőkés; 8 hőkezelő szekrény; 9 
hordozós műbőr 

 
18. ábra. Az indirekt kenés. 1 választópapír; 2 vezető-, fékezőhengerek; 3 kezelőállás; 4 
vezetőhengerek; 5 kenő ellenhenger; 6 polimer keverék; 7 kenőkés; 8 hordozó; 9 vezető, 
ránctalanító hengerek; 10 laminálóhengerek; 11 hőkezelő szekrény; 12 hordozós műbőr 

Kalanderezés 
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Az eljárás alkalmas hordozós és hordozó nélküli termékek előállítására. A kalanderezés más 
eljárásokkal is kombinálható. Lényege, hogy meghatározott helyzetű, páronként összeforgó 
hengereken áthaladó képlékeny anyag egyenletes minőségű és vastagságú filmmé alakul. 
Hordozóként főleg szövött textilanyagot alkalmaznak. 

 
19. ábra. Kalanderes gyártósor. 1 hengerszék; 2 extruder; 3 fémkereső; 4 fordított L 

kalander; 5 gumihenger; 6 préshenger; 7 vezetőhenger; 8 hűtőhenger; 9 szélvágó; 10 
feltekercselő 

Koagulációs eljárás 

A koagulációs eljárás a szintetikus bőrök előállításának egyre fejlődő módszere. A film nem 
folytonos, hanem mikroheteroporózus, struktúrája megközelíti a természetes bőrökét. Az 
eljárással fóliák és hordozós termékek is gyárthatók. A filmfelhordás öntéssel végezhető. 

Az így előállítható víz- és vízgőz áteresztő tulajdonságú, bőrhatású szintetikus termékek fő 
típusai: 

- könnyű nappa, 
- könnyű velúr utánzat, 
- kárpitosipari műbőr, 
- cipőipari műbőr. 

 
4.3. Felületnemesítő eljárások 
 A felületnemesítés célja a műbőrök műszaki, esztétikai és használati értékének növelése. 

A felületnemesítési eljárások sokfélék. Egyesek anyagfelhordással, mások a nélkül, vagy 
éppen anyag eltávolítással járnak. Közös jellemzőjük, hogy minden esetben a filmképzést 
követik. Fontosabb eljárások: 

- lakkozás, 
- színnyomás, 
- barkázás, 
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- gyűrés, 
- perforálás, 
- csiszolás, 
- hasítás, 
- flokkolás. 

5. A műbőrök vizsgálati módszerei 

A műbőrök vizsgálata a rendeltetésszerű felhasználhatóságának meghatározására rendkívül 
fontos. A vizsgálatok kiterjednek a 

- méret jellemzőkre, 
- szilárdsági mutatókra, 
- tartóssági és használati értékekre, 
- higiéniai tulajdonságokra. 
 

A vizsgálatokat végezhetik érzékszervi úton és laboratóriumokban. 
 
5.1. Az érzékszervi vizsgálatok 

A roncsolással nem járó különleges berendezéseket nem igénylő vizsgálatok kiterjednek a 

- felszín egyenletesség, 
- felszíni réteg ellenálló képesség, 
- törékenység, repedezési, rétegeződési hajlam, 
- simulékonyság, fogás, 
- feszesség, rugalmasság, alaktartóság, 
- minősítő jellegű hibák megállapítására. 

A vizsgálatokat megtekintéssel, tapintással végzik. A külképi szemrevételezésnél csíkok, 
hólyagok, foltok, folytonossági hiányosságok megállapítása történik. Ezeket a hibákat a 
gyártó a tekercsáru szélébe fűzött különböző színű cérnákkal jelzi, hogy megkönnyítse a 
feldolgozást. 

Az ellenőrzés célja a feldolgozás és a használat során várható elváltozások mértékének 
megállapítása. 

Az érzékszervi vizsgálatokat a műbőrgyártók is végzik a minőségi osztályba sorolás egyik 
fontos műveleteként. 

A műbőrök feldolgozásának megkezdése előtt is szükség van a vizsgálatokra azért, hogy a 
terméket megfelelő minőségben lehessen előállítani. 



MUNKAANYAG

MŰANYAGOK TULAJDONSÁGAI, MŰBŐRGYÁRTÁS FOLYAMATA, MŰBŐRÖK JELLEMZŐI, 
FELHASZNÁLÁSI TERÜLETEI, ANYAGVIZSGÁLATI MÓDSZEREK 

 35

A gyártási tétel összeállításánál megvizsgálják a műbőr mindkét oldalának tulajdonságait. A 
tétel összeállítását úgy kell elvégezni, hogy egy tételbe csak azonos hordozójú, 
négyzetméter tömegű, vastagságú, színű és fényű tekercsáruból darabolt alkatrészek 
kerülhetnek. 

5.2. A laboratóriumi vizsgálatok 

A műbőrök vizsgálatának bizonyos fajtái csak laboratóriumban végezhetők el. Ezek a 
vizsgálatok kiterjednek a szilárdsági jellemzők megállapítására pl. 

- szakító erő, szakító szilárdság, 
- nyúlás, 
- továbbszakítási szilárdság, 
- kiszakítási szilárdság, 
- rétegtapadási szilárdság, 
- kopásállóság, 
- tartós hajtogatással szembeni ellenállás. 

 
A speciális felhasználási területtől függően a vizsgálatokkal megállapíthatják a 

- fényállóság, 
- dörzsállóság, 
- öregedésállóság, 
- ragaszthatóság, 
- vízlepergetés, 
- migrálódás mértékét is. 

 
A megfelelő higiéniai tulajdonságok vizsgálatai főként a cipő-, ruha-, kárpitosipari műbőrök 
használati értékére adnak felvilágosítást. Ezekkel a vizsgálatokkal megállapítják a 
légáteresztő és a vízgőz áteresztő képességeket. 

TANULÁSIRÁNYÍTÓ 

A szakmai információ tartalomban megadott szakmai ismeretek elsajátítása a tanórai 
foglalkozásokon társas tevékenység és gyakorlat közben, valamint otthoni önálló tanulással 
valósítható meg. 
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A pedagógus rendelkezzen olyan műbőr gyűjteménnyel, amelynek segítségével be tudja 
mutatni a különböző rendeltetésű, szerkezetű és felépítésű műbőröket. Késztesse a 
tanulókat saját műbőr gyűjtemény előállítására. A tanórai- gyakorlati foglalkozásokon adjon 
lehetőséget a tanulói tapasztalatok megbeszélésére. A foglalkozásokon közösen beszéljék 
meg a különböző műbőrök sajátosságait. Készíttessen a tanulókkal a látottakról, hallottakról 
és tapasztaltakról tömör megfogalmazású írott jegyzetet. Hívja fel a tanulók figyelmét arra, 
hogy használják fel a szakirodalomban a nyomtatott és elektronikus információkat, amelyek 
a műbőrre vonatkoznak. 
A közös foglalkozásokon végezzenek érzékszervi vizsgálatokat a műbőr tulajdonságainak, 
hibáinak, minőségének megállapítására.  
Ellenőrizze a tanulók szakmai szövegértését. Alakítsa a tanulók készségét úgy, hogy a 
jegyzetek készítésénél törekedjenek az összefüggések felismerésére és a lényeg 
kiemelésére. 
 
A tanulók a munkafeladatuk, tevékenységük ellátásához szükséges információ tartalom 
elsajátításához végezzenek megfigyeléseket a műbőrök felhasználási területeiről, a 
feldolgozás és megmunkálás közbeni viselkedéséről. A tapasztalataikat rögzítsék rövid, 
tömör jegyzet formájában. A tanórai foglalkozásokon törekedjenek a szakkifejezések helyes 
használatára. Az ismeretek megszerzése közben felmerülő ismeretlen szakkifejezésekből 
készítsenek saját használatra " szótárt ". 
 
A szakmai anyag megértéséhez és elsajátításához végezzék el a következő feladatokat! 

1. Soroljanak fel egy adott termékhez felhasználható műbőrfajtákat! Szóban indokolják meg 
választásukat! 
2. Írják le a saját gyűjteményből kiválasztott műbőr jellemző tulajdonságait! A feladatot 
otthon végezzék el felhasználva a szakirodalmat és saját jegyzeteiket! 
3. Társaikkal együttműködve végezzenek különböző műbőrökön szemrevételezéses 
vizsgálatokat, állapítsák meg a fellelhető hibák okait! 
4. Határozzák meg tanórai foglalkozás keretében a pedagógustól kapott ábrák alapján a 
műbőrgyártás technológiáját! 
5. Saját szakmai területüknek megfelelően sorolják fel azokat a vizsgálatokat, amelyekkel 
meghatározhatók azok a tulajdonságok, amelyek lehetővé teszik felhasználhatóságukat! 
Tanórai foglalkozáson egymást türelmesen, udvariasan meghallgatva egészítsék ki saját 
felsorolásukat! 
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ÖNELLENŐRZŐ FELADATOK 

1.feladat  

Határozza meg a műbőr fogalmát! Megfogalmazását írja a kijelölt helyre! 

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

2. feladat  

Állapítsa meg az alábbi állításokról, hogy igazak, vagy hamisak! Az igaznak tartott állítás 
mellé írjon  " I " betűt, a hamisnak tartott állítás mellé írjon " H " betűt! 

a/ A műbőrök a valódi bőrhöz csak külső megjelenési formájukban és fizikai tulajdonságaikban hasonlítanak. 

b/ A műbőrök előállításában fontos művelet a meszezés és a cserzés. 

c/ A fóliaműbőrök szövött hordozóval rendelkeznek. 

d/ A műbőrgyártás vegyi anyagai között találhatók a lágyítók, stabilizátorok, habosító anyagok és flokk porok. 

e/ A műbőröket előállíthatják direkt és indirekt kenéses módszerrel. 
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3.feladat  

Írja az ábrák alá, hogy milyen szerkezetű műbőrt ábrázol! Nevezze meg a rétegeket! 

 a/       

20. ábra 

     

 _________________________________________________________________________________________   

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

    b/           

21. ábra 
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 _________________________________________________________________________________________   

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

c/  

22. ábra 

           

 _________________________________________________________________________________________   

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

 _________________________________________________________________________________________  

4. feladat  

Egészítse ki a következő szövegben a kipontozott részeket! 

A …………………………..eljárás a legáltalánosabban alkalmazott filmképzési eljárás. A filmképzési módok 

technológiai szempontból………………………………….és…………………..... 



MUNKAANYAG

MŰANYAGOK TULAJDONSÁGAI, MŰBŐRGYÁRTÁS FOLYAMATA, MŰBŐRÖK JELLEMZŐI, 
FELHASZNÁLÁSI TERÜLETEI, ANYAGVIZSGÁLATI MÓDSZEREK 

 40

Eljárásokra oszthatók fel. A két eljárás közötti lényeges ……………………..a műbőr egyes rétegeinek 

kialakítási………………………………van. 

5. feladat  

Válassza ki és húzza alá a felsorolt filmképző eljárások közül azt az egyet, amellyel víz- és 
vízgőz áteresztő tulajdonságú, bőrhatású szintetikus terméket állítanak elő. 

Kalanderezés 

Koagulálás 

Kenés 

6. feladat  

Válassza ki és húzza alá azokat a tulajdonságokat, amelyeket az érzékszervek segítségével 
vizsgálhatnak! 

felszín egyenletesség 

szakító szilárdság 

öregedés állóság 

továbbszakítási szilárdság 

simulékonyság 

feszesség 

minősítő jellegű hibák megállapítása 
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kiszakítási szilárdság 

migrálódás 

rétegtapadási szilárdság 

A pedagógus az önellenőrző feladatokat az ismeretek elsajátítása közben gyakorlásra 
alkalmazhatja segédeszközök igénybevételével és a tanulók közötti kommunikáció 
biztosításával. Az ismeretek elsajátítása után az önellenőrző feladatokat önállóan, segítség 
nélkül is el kell végeztetni! 
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MEGOLDÁSOK 

1. feladat 

Általánosan műbőrnek tekinthető minden hordozós vagy hordozó nélküli, folytonos vagy nem folytonos polimer 

rétegekből célszerűen és esztétikailag megfelelően, ipari technológiával kialakított lapszerű termék, mely 

egyrészt a bőrt helyettesíti, másrészt minden olyan területen felhasználható, ahol a természetes állati bőr nem 

képes kielégíteni a követelményeket. 

2. feladat 

a/    I  

b/   H 

c/   H 

d/   I 

e/   I                                                                                                                                                                                                           

3. feladat 

a/ fóliaműbőr szerkezete  1. főréteg  2. fedőréteg   3. lakkréteg 

b/ hordozós hátoldalú műbőr   1. hordozó  2. alapréteg   3. főréteg  4. fedőréteg   5. lakkréteg 
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c/ polimer rétegekbe ágyazott hordozós műbőr 1. hátoldali réteg  2. hordozó  3. alapréteg  4. főréteg  5. fedőréteg  

6. lakkréteg 

4. feladat   

A kenéses eljárás a legáltalánosabban alkalmazott filmképzési eljárás. A filmképzési módok technológiai 

szempontból direkt és indirekt eljárásokra oszthatók fel. A két eljárás közötti lényeges különbség a műbőr 

egyes rétegeinek kialakítási sorrendjében van. 

5. feladat 

Koagulálás 

6. feladat 

felszín egyenletesség 

simulékonyság 

feszesség 

minősítő jellegű hibák megállapítása 
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A(z) 1330-06 modul 004-es szakmai tankönyvi tartalomeleme 

felhasználható az alábbi szakképesítésekhez: 

 

A szakképesítés OKJ azonosító száma: A szakképesítés megnevezése 

33 542 02 0100 31 01 Cipőfelsőrész-készítő 

33 542 02 0100 21 01 Cipőösszeállító 

33 542 01 1000 00 00 Bőrdíszműves 

31 542 02 1000 00 00 Szíjgyártó és nyerges 

33 542 02 1000 00 00 Cipész, cipőkészítő, cipőjavító 

 

A szakmai tankönyvi tartalomelem feldolgozásához ajánlott óraszám:  

10 óra  
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A kiadvány az Új Magyarország Fejlesztési Terv 

TÁMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 „A képzés minőségének és tartalmának 

fejlesztése” keretében készült. 

A projekt az Európai Unió támogatásával, az Európai Szociális Alap 

társfinanszírozásával valósul meg. 

 

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnőttképzési Intézet 

1085 Budapest, Baross u. 52. 

Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063 

 

Felelős kiadó: 

Nagy László főigazgató 




